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) Verfahren zur Herstellung von Dannmstoffen 

Zur Herstellung von Dammstoffen mit umweltfreundlicher 
BIndemittelkomponente Ist ein Verfahren vorgesehen, bei 
dem das BIndemittel in Form einer vorbereiteten Emulsion 
auf die Glasfasem aufgebracht wird. Bestandteil der Emul- 
sion ist entweder Starke oder anteilig Epoxidharz. wobei das 
Epoxidharz die Starke auch ganz ersetzen kann. Vorteila bei 
Einsatz das Epoxidharzes ist eine hohe Lebensdauer und 
eine hohe Umweitfreundlichkelt, ohne da& die Dammeigen- 
sohaften dadurch wesentlich beelntrSchtigt warden. Die 
Glasfasem werden nach dem Bespruhen mit Emulsion 
zusammengefaGt entsprechend verdichtet und dann ge- 
trocknet. Das so hergestellte DSmmstoffmaterial kann so- 
woht in Form von Flatten wie von Rollen eingesetzt werden. 
Durch die Beeinflussung des Endlosgliederbandes kann 
auch die Raumdichte in weiten Grenzen verandert werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Vcrfahren zur Herstellung 
von Glasfasem oder Mineralfasem fOr Dflmmstoffe, die 
aus flQssigem GLas erzeugt werden, das durch eine Yiel- 
zahl von O^ungen eines Rotationstellers gedrOckt 
wind, woraufhin die Glasfasem vor oder beim Abkflhlen 
mit einem Hydrophobiemngs- und einem Bindemittel (6 
bis S%) aus Silikon und einer langkettigen Stflrke be- 
spraht und anschliefiend einer Trockniing und Formge- 
bung zu Flatten oder RoUen unterzogen werden nach 
Patent (Patentanmeldung P 42 22 444JQ. 

Bei der Herstellung vonT>Smmstoffen wird das flQsd- 
ge Glas durch die Offnungen eines Rotadonstellers ge- 
drOckt der sich dabei mit hoher Geschwindigkeit dreht 
Die entsprechend feinen Glasfasem werden dann mit 
Wasser abgespQlt und mit einem Bindemittel besprOht, 
damit die einzelnen Glasfasem anschliefiend zu Matten 
Oder Rollen zusammengelegt werden kdnnen und auch 
in dieser Formgebimg bleiben, wenn sie den TVock- 
nungsofen verlassen. Bekannt bt es hierzu, ein Binde- 
mittel aus im wesentlichen Vinylharz und Silikon einzu- 
setzen, wobei die Endprodukte dann durch das Harz 
eine intensiv gelbe Ffirbung erhalten. Naditeiiig dabei 
ist, dafi das Harz bei der spftteren Verarbeitung bzw. 
wfihrend des Einsatzes als DflmmstofF teilweise entwei- 
Chen kann, wodurdi skdi Umweltprobleme ergeben. 
Aus dem Europ&ischen Patent 129 227 ist ein Bindemit- 
tel bekannt das aus St&rke besteht, der weitere Stoffe 
wie beispielsweise Silikon zugemiscfat werden. Dieses 
Produkt wird als Bindemittel fdr Papier, IsoUennaterial. 
Plastik» Textilien uJL elngesetzt Aus der US- 
PS 5 006 140 ist es schlleBlich bekannt, die Glasfasem 
nach dem BesprOhen mit Wasser mit einem Bindemittel- 
gemisch aus St&rke und SiUkon zu besprOhen. Hierbei 
ist man offensichtlicfa so vorgegangen. wie bei der Ver- 
wendung von Vinylharz, indem man nfimlich etwa 4 bis 
4|5% Bindemittel auf die Glasfasem aufgesprOht hat. Es 
ergibt sich eine weiBe Glasfasermatte, die auf gerollt und 
auch verarbeitet werden kann, die allerdings Bereiche 
hat, wo sie teilweise oder ganz in sick zusanunenf&llt 
und die vor allem unzufriedensteilende Raumdichten 
aufweist Die flOssige St&rke, die mit dem Silikon auf die 
Glasfasem gesprOht wird, neigt zum Klumpenbikien, so 
daB darfiber hinaus ein AufsprOhen durdi die DQsen 
erschwert wird. SchlieBlich kommt es bei mittleren 
Standzeiten zu AusMlungen, so daB dann das Bindemit- 
telgemisch Qberhaupt nicht mehr einsetzbar ist Gem&fi 
Hauptpatent wird als St&rke eine langketdge St&rke 
verwendet die auf 50 bis 60^C erw&rmt und auf dieser 
Temperatur bis ztmi AufsprOhen gehalten wird. Durch 
gleichm&fiiges UnurOhren wird das Bilden von Klumpen 
verhindert, so daB eine dnwandfreie Verarbeitung gesi- 
chert ist Durch Zusatz entsprechend hoher Mengen an 
Bindemittel, n&mlich 6 bis 8%, wird eine gleichbleibend 
verarbeitbare Glaswolle erzeugt, so daB dieses Vcrfah- 
ren nun auch fOr die Herstellung von D&mmstoffen ge- 
eignet ist Die erzeugten D&mmstoffmatten bzw. Rollen 
kOnnen nach dem Aush&rteprozeB, A h. nach dem Ver- 
lassen des Trocknungsofens gelagert und dann sp&ter 
verarbeitet werden. NachteUig ist, daB aufgrund der 
zum Einsatz kommenden organischen Produkte die 
Standzeiten derardger D&nmistoff e begrenzt sind. Auch 
ist es nicht mOglich, recyceltes Material einzusetzen, 
well die erzeugten Fasem nicht durchgehend gleichm&- 
Big eingebunden werden k6nnen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, bei 
dem bekannten Verfahren das Aufbringen des Binde- 



mittels zu optimieren und die Lebensdauer derardger 
Fasem auch bei Einsatz von Recydingmaterial zu ge- 
w&hrleisten. 

Die Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst 
5 daB aus SiUkonharz, SifikonOl, einem Staubbindemittel 
und der St&rke (Polysaocfaariden) ^ne Emulsion erzeugt 
und diese dann mit einer Temperatur von 18 bis 200^ C 
zerst&ubt und auf die vorbei gefOhrten Glasfasem auf- 
gesprOhtwird. 

to Das Verfahren ergibt wiederum erne vorteilhaft um- 
wdtfreundlich einsetzbare D&mmstoffmatte bzw. ent- 
sprechende Dammstof&ollen* wobei durch den Einsatz 
der gleichmSBig hergestellten und immer gleidi dosier- 
ten Emulsion eine durchgehend ^eichbleibende Ausbil- 

15 dung der entsprechenden Fasem geddiert so daB nun 
auch recyoeltes Material elngesetzt werden kann. Die 
entsprechend gleidmi&Big besprOhten und fOr die Ver- 
fesdgung vorbereiteten Gla^asem kdnnen aufgrund 
der erHndungsgem&Ben Behandlung flber die gesamte 

20 Breite und Lftnge gleichmftBig verdichtet werden, so 
daB sie die fflr den Einsatz als D&nuxistoff vorgesehenen 
Eigenschaften voll erfOllen. Silikonharz, SilikonOl und 
entsprechend abliche Staubbindemittel werden zusam- 
men mit der Starke verarbeitet tmd auf Temperatur 

25 gehalten und dann mit einer entsprechenden Tempera- 
tur auf die vorbeiflieBenden bzw. vorbeigefQhrten Glas- 
fasem aufgesprflht Da diese Glasfasem sidi beim Vor- 
beifOhren quasi drehen, die SprOhdtlsen von alien Seiten 
auf den Glasfaserstrang gerichtet sind und eine entspre- 

30 cfaende Temperatur die gleichmflBtge Verteiiung der 
Emulsion auf der Faser gew&hrleisten, ist so die weitere 
Verarbeitung der Glasfasem zu Matten und Flatten und 
Rollen ohne Probleme m5glich. Die Trockentemperatur 
liegt bei 180 bis 220** C und wird im entsprechend ausge- 

35 bildeten Ttxscknungsofen eingehalten» lun so die Verfe- 
stigung der Matten bzw. Rollen zu gew&hrleisten. 

Eine zweckm&Bige Ausbildung der Erfmdung sieht 
vor, daB die Emulsion aus Silikonharz, Staubbindemittel, 
St&rke, Kunstharz und Silan als Katalysator hergestellt 

40 und dann auf die Glasfasem aufgesprOht wird. Durdi 
das Silan ist die MQglic^eit g^eben, organische und 
anorganische Stoffe so wirksam nuteinander zu verbin- 
den, daB eine glelchmfifiige Harz-Silan-Emulsion ent- 
steht die dann wie vorgesehen verarbeitet, d. h. auf die 

45 Glasfasem aufgesprOht werden kann. Der Einsatz von 
Kunstharz hat den Vorteil, daB h5here Standzeiten er- 
reicht werden, well die oiganischen Telle des Bindemit- 
tels entsprediend geringer bzw. durch den ^nsatz mit 
Kunstharz stabilisiert sind. 

50 Besonders zweckm&Big ist es wenn als Kunstharz die 
St&rke teilweise oder ganz ersetzend Epoxy-, 
Methylon-, Polyesterharz oder gleich- oder &hnlichwir- 
kende Kunstharze elngesetzt werden. Aus diesem Ma- 
terial l&Bt sich eine besonders gleichm&Bige Emulsion 

55 erzeugen, wobei neben dem Epoxidharz und dem dazu- 
gehSrigen HSrter die Emulsion in Verbindung mit Poly- 
dimethyisiloxane, Metfaylpolysiloxane bzw. Sillkonme- 
thylharzemulsionen zur gleichzeitigen Hydrophobie- 
rung tmd Bindimg Verwendung finden soUten. Bei voU- 

60 st&ndigem Ersatz der St&rke durch Epoxidharz l&Bt sich 
nicht nur ein sehr stabilisiertes und dennoch flexibles 
Glasfasergewebe erzeugen, sondem auch ein besonders 
hohe Standzeiten aufweisendes Produkt Dieses Pro- 
dukt ist eben gerade far den Einsatz als D&mmstoff 

65 ideal, well eine Beeinflussung durch Temperatur, Feuch- 
tigkeit Oder sonstiges nicht mdglich ist Auch ein Ausga- 
sen o. &. ist nicht mdglich, so daB ein derartiges D&mm- 
stoffmaterial besonders umweltfreimdlich ist Rein theo- 
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retisch ist es mOgiich, derardges Dammstoffmaterial 
nach einem Snsatz durch lediglich Auswaschen mit 
Wasser zur Entfemimg von Staub o. emeut einzuset- 
zen, Ah. also zu recyceln. Damit wird die Umwelt- 
freundlichkeit zus&tzUch betont 

Um der entsprechend erzeugten GlaswoUe die Form 
von Matten oder RoUen geben zu kdnnen und dabei die 
gewtinschte Raumdichte jeweils genau einhalten zu 
kdnnen, sieht die Erftndung vor, daB die Glasfasern wie 
an sich bekannt am Ende des Fallschachtes zusammen- 
gefaBt und zwischen Endlosgliederbandern unter 
gleichzeitigem Aush^rten auf die vorgesehene Rohdich- 
te geprefit und anschlieBend unter Abschneiden des 
Oberstandes seitlich gesiLumt werden. In der Regel wird 
dabei das S&umen nach Verlassen des Tunnelofens er- 
folgen, wahrend die Formgebung ggf. durch gewannte 
Endlosgliederbander vorgenonmien wird, um ein An- 
backen der Matten an den einzelnen Gliedem der Bin- 
der zu vermeiden. ZweckmSfiigerweise wird das Aus- 
hSrten und Formen aber kombiniert vorgenommen. 

Um den Einsatz des D^mmstoffes insbesondere in 
Form von Flatten zu erleichtem, insbesondere bei Plat- 
ten geringerer Raumdichte, sieht die Erfindung vor, daB 
auf die Glasfasermatte mehr- oder allseitig ein dOnner 
Giasvlies aufgebracht, vorzugsweise aufgeklebt wird. 
Dieser Giasvlies erhfilt die Form der Matten ohne deren 
Wirkung nachteilig zu beeinflussen. Er erleichtert so- 
wohl die Lagerung wie auch die spltere Verarbeitimg. 

Die Menge des aufgebrachten Bindemittels betrHgt 
auch bei Verwendung von Epoxidharz rd. 6 bis 10%. 
Dabei ist der Einsatz von Altglas mdgiich, weil insbeson- 
dere das Epoxidharz im Zusammenwirken mit dem Sili- 
kon als opdmaler Binder wirkt Um den Altglasanteil 
variieren und den jeweiligen BedQrfnissen entsprechend 
anpassen zu kdnnen, sieht die Erfindung vor, daB 6 bis 
9 Gew.-y© Epoxidharz, 0,5 bis 4 Gew.-% Silikon und ein 
Staubbindemittel vermischt werden und daB die Anteile 
mit zunehmendem Altglasanteil grdBer gewShlt war- 
den. Letztiich ist bei Einsatz von bis zu 10 Gew.-% Ep- 
oxidharz der Emsatz von 100% Altglas mOglich. Durdi 
die bessere Klebewirkung des Epoxidharzes kann dabei 
im Gegensatz zum Phenolharz gemdB dem bisherigen 
bekannten Verfahren oder dem Verfahren gem^fi 
Hauptpatent mit St&rke ein D&mmstoff aus 100% Alt- 
glas bzw. recyceltem Material eingesetzt werden. Damit 
ist ein fOr die Umwelt wichtiger Schritt getan, weil es 
bisher nicht m6glich ist, die insgesamt zu erreichenden 
Altglasmengen auch 100% wieder zu recyceln. Vorteil- 
haft ist dabei insbesondere, daB aus solchem Recycling- 
material nun ein hochwertiges Endprodukt hergestellt 
werden kann, das darQber hinaus hohe Standzeiten ge- 
w&hrleistet also nicht in absehbarer Zeit wieder als Re- 
cyclingprodukt anfdUt 

Dort, wo aus irgendwelchen Grdnden dennoch ein 
Recyceln der entsprechend hergestellten Materialien 
aus Glasfasern notwendig ist, sieht die Erfmdung vor, 
daB die Glasfaser nach bestimmungsgem&Bem Einsatz 
zurOckgewonnen, bei 850 lOOO'^C in die Glasschmelze 
aberfahrt und wieder zu Glasfasern verarbeitet wird. 
Das Glasmaterial wird so im Umlauf mehrfach einge- 
setzt, wobei die Bindemittel anteile, d. h. Epoxidharz und 
Silikon sowie Staubbindemittel durch den Erwarmungs- 
prozeB bis auf lOOO^'C neutralisiert bzw. unschadlich 
gemacht werden. Es steht anschlieBend eine Glasfaser 
zur VerfQgung, die dann gemaB Verfahren wiederum 
mit einem Bindemittel versehen und emeut verarbeitet 
und eingesetzt werden kann. 

Dort, wo aus irgendwelchen GrQnden Verunreinigun- 



gen der Glasfasern eingetreten sind, insbesondere bei- 
spielsweise durch den Einsatz im Bau, kann es von Vor- 
teil sein, wenn die Glasfaser nach bestimmungsgema- 
Bem Einsatz zuruckgewonnen, bei 850 bis 1400"* C in die 

5 Glasschmelze QberfOhrt und abgekOhlt und als Glas- 
block Oder Brechgut entsorgt wird. Dabei ist es auch 
mdglich, dieses Brechgut oder die Glasbldcke anderwei- 
tig wieder emeut einzusetzen, beispielsweise im Stra- 
Benbau. Durch die Hochtemperaturbeeinflussung der 

10 Glasfasern werden samtliche evtL vorhandenen Schad- 
stoffe von der Glasfaser geldst, so daB anschlieBend eine 
Glasschmelze bzw. ein Material zur VerfOgung steht, 
das einer weiteren Bearbeitung zumindest aber einer 
einwandfreien Entsorgung zugefQhrt werden kann, zu- 

15 mal bei entsprechend niedrigeren Temperaturen Schad- 
stoffe ohne weiteres in die Glasschmelze miteingebun- 
den und dann unsdiftdlich und tunwelt^undlich abgela- 
gert werden. 

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB ein ver- 

20 bessertes Verfahren geschaffen ist, Qber das Glasfasern 
aus teilweisem oder vollstandig aus Altglas hergestellt 
werden, die dann zu Dammstoff verarbeitet werden, der 
als solcher nicht nur die dblichen guten Dammeigen- 
schaften aufweist, sondem auch problemlos aufgrund 

25 seiner Standzeiten langfristig eingesetzt werden kann. 
Eine Herausl5sung von Teilen des Bindemittels ist aus- 
geschlossen. Auch ist eine Beeinflussung durch Feuch- 
tigkeit nicht mdglich, weil das Material durch das Silikon 
hydrophobiert ist Die entsprechend aus Altglas herge- 

30 stellten Glasfaserdammstoffmatten eignen sich fOr die 
verschiedensten Einsatzzwecke wobei das Herstel- 
lungsverfahren die Mdglichkeit gibt, den Anteil an Alt- 
glas, die Raumdichte und auch sonstige Eigenschaften 
der Glasfasem zu variieren. Aufgrund der Temperatur- 

35 unabhangigkeit eignet sich ein aus entsprechenden 
Glasfasem bestehender Formkdrper auch vorteilhaft 
als Dammstoff bei Herden, Ofen u.fi. hohen Temperatu- 
ren unterworfenen Einsatzgebieten. 
Weitere Einzelheiten und Vorteile des ErHndtmgsge- 

40 genstandes ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
scfareibung der zugehdrigen Zeichnung, In der ein be- 
vorzugtes AusfOhrungsbeispiel mit den dazu notwendi- 
gen Einzelheiten und Einzelteilen dargestellt ist Es zei- 
gen: 

45 Fig- 1 eine Anlage zur Herstellung von Glasfasem in 
schematischer Darstellung. 

Fig. 1 zeigt zunachst einmal eine Glasschmelze, in der 
das Glas fur die Anlage (1) erschmolzen wird Mit (2) ist 
der FlQssigkeitsbehalter bezeichnet aus dem das flfissi- 

50 ge Glas durch eine Austrittsdffnung (3) geformt als 
gleichmaBiger Glasstrahl (4) austreten kann. 

Dieser Glasstrahl (4) trifft auf einen Rotationsteller 
(5% der am auBeren Rand mit Offnungen (6) versehen ist 
Durch den rotierenden Rotationsteller (5) wird das flUs- 

55 sige Glas durch die engen Offnimgen (6) hindurchge- 
preBt und veriaBt den Rotationsteller (5) als einzelne 
Faser, wobei Ober die Gasbrenner (7) fOr die notwendi- 
ge Temperatur in dlesem Bereich gesorgt und ein frQh- 
zeitiges AbkQhlen verhindert wird. 

60 Im Abstand zu dem Rotationsteller (5) ist ein das 
Glasfaserband (8) umringender ZufOhrungsring (9) an- 
geordnet 

Ober diesen Zufilhrungsring (9) wird Wasser durch 
entsprechende DQsen auf das Glasfaserband (8) ge- 
65 sprOht 

Im Abstand zum ZufOhnmgsring (9) ist ein weiterer 
ZufOhrungsring (10) vorgesehen, Uber den die Bindemit- 
telkomponente Silikon auf das Glasfaserband (8) aufge- 
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sprflht wenlen kann. IMclit dabinter liegt def ZufDh- 
rungsring (It), Qber den die Bindemittelkomponente 
Stfirke aufgesprOht wird. Die einzelnen ZiifOhrungsrin* 
ge (10, 11) sind out DQsen (13, 14) bestfldct, aber die die 
jeweiilge Bindemittelkoinponente gleichmaBig ausge- 5 
tragen werden kann. wobd die Dflsen (14) einen gr&fie- 
ren Durchmesser als die DOsen (13) aiifweisen, um ein 
gleichm&Biges Austreten der Bindemittelkomponente 
St&rke zu gewShrleisten. 

Hinter den Zufahrungsringen (9, 1 1) kann ein wd- 10 
tcrer Zufilhrungsring (12) vorgesehen werden. um bei- 
spielsweise eine weitere Bindemittelkomponente mit- 
aufbringcn zu kdnncn, bcispielsweise Vinyl 

Fig. 1 zeigt eine Anordnun& bei der zwischen den 
ZufOhrungsringen (9) fOr das Wasser und dem ZufQh- 15 
rungsring (10) fOr das Siiikon eine Abdedcung (20) vor- 
gesehen ist, um auf diese Art und Wdse eine Bednflus- 
sung durch Wasser auszuscfalieDen. Mit (15) ist <fie Zu- 
fOhrungsleitung bezeidmet; fiber die hier die St&iice auf 
die Glasf asermatte bzw. das Glasfaserband (8) aufge- 20 
sprdhtwird. 

Zus&tzlich zu den ZufOhrungsringen (10^ 11. 12) ist ein 
ZufOhningsring (25) fOr Staubbindemittel vorgesehen. 
so daB alle wididgen Komponenten bei dieser Ausbii- 
dung getrennt auf das Glasfaserband (8) aufgesprOht 2s 
werden kOnnen. Nadi dem wdter oben beschriebenen 
Verfahren ist allerdings zentral vorgesehen. die elnzd- 
nen Komponenten zu einer Emulsion zusamm«izunu- 
sdien. um diese Emulsion dann flber den 2UifQhrung8- 
ring(26)gletchma6igaufdasBandausGlasfasem(8)zu 30 
sprOhen. Hierbei ist gem&6 FSg. 1 der Berekdi vorgese- 
hen, wo die Glasfasem sidi bereits wieder zusammenfO- 
gen, wobd durdi den rundumlaufenden Ring ddierge- 
stellt ist. dafi die einzehie Glasfaser von alien Seiten her 
auch wirklidi nut der Emulsion besprflht werden kann. 35 

Zur Herstellung der Emulsion dient ein MischbehSl- 
ter (29). der einen Misdistab (30) aufweist. der mit sol- 
cher Geschwindigkeit gedreht werden kann, daB adi 
eine gleicfam&Bige Emulsion ergibt Dem Mischbdiflher 
(29) wird aus den Tanks (31. 3% 33) Siiikon. Epoxidharz 40 
und Staubbindemittel zugefOhrt 

Das den Mischbehftlter (29) verlassende Emulsions- 
produkt wird Qber die Pumpe (34) zum ZufOhnmgsring 
(26) gedrOckt. wobei dieser mit entsprecfaenden, luer 
nichtimeinzelnendargestelltenDQsenbestadctisLDa- 45 
bei kann es sich um die DQsen (13. 14) handehi. die dne 
entsprediende Verbindung zum Zufflhrungsring (26) 
aufweisen. Die DOsen sind in der Ndgung verflnderbar. 
so daB die Gletehmftfiigkeit des Auftragens der Emul- 
sion gesidiertisL 50 

Das Glasfaserband (8) wird Ober die ZiifQhningsrol- 
len (30, 37) dnem Endlosgliederband (35) zugefOhrt, um 
tuer die Form der gleichm&Big dichten Glasfasermatte 
(16) zu erhalten. Das Endlosgliederband (35) ist hier nur 
angedeutet. wobei sich an dieses Endlosgliederband in 55 
der Regd hinter dem hier nicht dargestellten Tunnel- 
ofen eine ZufOhrung von Glasvlics (39) angeordnet wird. 
Dieses Glasvlies (39) wird von den Stapehx)Ilen (40) ab- 
gezogen und Ober die Fflhrungsrolle (41) gleichm&Big 
dkdit an die Glasfasermatte (16) herangebradiLVor den eo 
FOhrungsroUen (41) sind Ober den Klebstofftank (42) 
versorgte KiebstoffdOsen (43) angeordnet, so daB ein 
sidieres Aufkleben des sehr dOnnen GlasvUeses (39) 
mCgUdi ist 

Methylon eignet sich hier besonders, weil es mit 65 
iEpoxy-Harz il a. gemischt werden und weil es gut am 
Glasfaden haftet Durch das aus Epoxy-. und/oder Me- 
thylon-Harzen hergestellte Bindemittel kann bei der 



267 Al 

6 

Auswahl der Grundstoffe groBzOgiger vorgegangen 
werden, dh. es kOnnen auch gr&Bere Mengen an Alt- 
glas aufgenommen werden. ohne daB sidi dadurch die 
Eigenscfaaften des fertigen Glasfadens bzw. der Glas- 
wolle findem. Entsprediend mit Methylonharz behan- 
ddte bzw. gebundene Glasfasem sind besonders gegen 
Sfturen und anderen ChemikaHen voUstfindig redstent 

Aile genannten Merkmale, auch die den Zeichnungen 
allein zu entnehmenden. weiden alldn und in Kombina- 
tion als erfindungswesentlich angesehen. 

PatentansprOche 

1 . Verfahrai zur Herstellung von Glasfasem oder 
Kfineralfasem fOr D&mmstoffe, die aus flOssigem 
Glas erzeugt werden. das durch dne ^^elzahl von 
Offnungen eines Rotationstellers gedrOckt wird, 
woraufhin die Glasfasem vor oder beim AbkOhlen 
mit dnem Hydrophobierungs- und einem Binde- 
mittd (6 bis 8%) aus Siiikon und einer langkettigen 
Starke besprflht und anschlieBend einer Tit>ckntmg 
und Formgebung zu Flatten oder RoUen unterzo- 
gen werden nach Patent (Patentanmddung P 
42 22 444j6), dadnreh gekennreichne^ daB aus Sifi- 
konharz, Siiikon5l. dnem Staubbindemittd und der 
Starke (Polysaocfaariden) eine Emulsion erzeugt 
und diese dann mit einer Temp^tur von 18 bis 
200*^0 zerstaiibt und auf die vorbd gefOhrten Glas- 
fasem aufgesprOht wird. 

2. Verfahren nadi An^ruch 1. dadurcfa gekenn- 
zenhnet. daB die Emuldon aus Silikonharz, Staub- 
bindemittd. Starice;, Kunstharz und Silan als Kata- 
lysator hergesteUt und dann auf die Glasfasem auf- 
gesprOht wird. 

3. Verfahren nach Anspmch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB als Kunstharz die StSrke tdlweise 
Oder ganz ersetzend Epoxy-, Methylon-. Polyester- 
harz Oder gldch- oder ahnUchwiricende Kunstharze 
eingesetzt werden. 

4. Verfahren nadi Anspruch I bis Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Glasfasem am Ende 
des Fallschachtes zusammengefaBt und zwischen 
Endlosgliederbandem unter gleichzeitigem Aus- 
hfirten auf die vorgesehene Rohdichte geprefit und 
anschlieBend unter Abscfaneiden des Uberstandes 
sdtlich ges&tunt werden. 

5. Verfahren nadi Anspmch 1 bis Anspmch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf die Glasfasermatte 
mehr- oder allsdtig ein dOnner Glasvlies aufge- 
bradit, vorzugsweise auf geklebt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 6 bis 9 Gew.-% Epoxidharz, 0,5 bis 
4 Gew.-% Siiikon und ein Staubbindemittd ver- 
misdit werden und daB die Anteile mit zunehmen- 
dem Altglasanteil grSBer gewahlt werdea 

7. Verfahren nach Anspmch 1 bis Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Glasfaser nach be- 
stimmungsgemfiBem Einsatz zurflckgewonnen, bei 
850 bis lOOO^C in die Glasschmelze OberfOhrt und 
wieder zu Glasfaser verarbeitet wird. 

8. Verfahren nach Anspmch 1 bis Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Glasfaser nach be- 
stimmungsgemaBem Einsatz zurOckgewonnen. bei 
850 bis 14O0''C in die Glasschmelze OberfOhrt und 
abgekOhlt und als Glasblock oder Brechgut ent- 
sorgtwird. 
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